OBERFLACHEN KANTEN

Wasserschutz fiir
Kanten im Durchlauf

Holzwerkstoffe neigen unter Feuchtigkeitseinfluss zum Aufquellen. Dann sind irreversible

Schaden nicht mehr zu verhindern. Feinste Haarrisse in der Platte, sogenannte Mausezahne

in der Klebstoff-Fuge oder eine nicht optimale Einstellung der mechanischen Nachbearbei-

tung bieten den Nahrboden fir das Eindringen von FlUssigkeiten. Das neue ,,Aqua-Stop-

Coating” von Dollken versiegelt die Kapillaren und garantiert so die Langlebigkeit der

behandelten Mobel. Gemeinsam mit dem Klchenhersteller Movanorm hat der Kanten-

spezialist das Verfahren entwickelt und in den Fertigungsprozess integriert.

as ,Aqua-Stop-Coating” von

Dollken besitzt neben der hervor-

ragenden  wasserabweisenden

Wirkung auch eine & und
schmutzabweisende Eigenschaft. Eine auf
modernster  Nano-Technologie basierende
Spezialflissigkeit garantiert hervorragende
Ergebnisse. Diese allumfassende Versiegelung
ist nicht nur auf die Materialien Holz oder
Kunststoff limitiert, es lassen sich ebenfalls
Metall- oder Steinoberflichen behandeln.
Dem Einsatzzweck sind nahezu keine Gren-
zen gesetzt. So kénnen beispielsweise auch
Alu-Felgen versiegelt werden.

Der korrespondierende ,Aqua-Stop-Pen”
ist seit einigen Jahren auf dem Markt — insbe-
sondere die einfache Applikationslésung fir
die manuelle Verarbeitung hat sich bewahrt.
In Praxisversuchen konnte eine bis zu achtfach
langere Wasserfestigkeit erreicht werden. Um
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Links: Begutachtung der behandelten Musterteile. Rechts: die Applikationsstation fiir
das Auftragen des ,Aqua-Stop-Coating” in der Kantenanleimmaschine
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Dietmar Leuchtenberger (links), Technischer Leiter
bei Movanorm, und Henrich Altenhoff, Leiter der
Anwendungstechnik bei Déllken, zeigen sich mit
der Umsetzung des ,, Aqua-Stop-Coating” zufrieden

auch industriellen Verarbeiter eine Losung an-
zubieten, hatte Déllken die Idee, zusammen
mit dem Ktichenmdbelhersteller und langjah-
rigen Kunden Movanorm das ,Aqua-Stop-
Coating” fur das Durchlaufverfahren an Kan-
tenanleimmaschinen zu entwickeln und in
den Fertigungsprozess zu integrieren.

Fir Dietmar Leuchtenberger, Technischer
Leiter von Movanorm, war es wichtig, dass
die Anlagenverfiigbarkeit nicht beeintrachtigt
wird: , Wir von Movanorm legen Wert auf ei-
ne storungsfreie Produktion und eine hohe
Qualitdt der ausgelieferten Mébel.” In um-
fangreichen Tests wurden Ubertragungsmog-
lichkeiten intensiv untersucht. ,Keine signifi-
kanten VerschleiBteile, kurze Ansprechzeiten
und fein dosierbare Mengen lieferten uns die
speziellen Disen der Firma Krautzberger des
Typs Micro 3”, so der Leiter der Anwendungs-
technik von Dollken, Henrich Altenhoff.

Aus diesem Grund bleibt nur das kontakt-
lose Ubertragungsverfahren. Das ,Aqua-
Stop-Coating” wird in geringsten Mengen
auf die Platte gespruiht. Mit lediglich 0,05 g je
Laufmeter (beidseitig 0, 1g/Ifm) werden bereits

hervorragende Ergebnisse der Wasserbestan-
digkeit erreicht. Neben der Duse ist der konti-
nuierliche Fluss des Mittels entscheidend. Das
Zerstauben der Flussigkeit muss mit den ge-
takteten Mobelteilen einhergehen. Deshalb
steht das Medium unter einem kontinuierli-
chen Druck — vergleichbar mit einer Einspritz-
anlage von Autos. ,Die Duse ist in kleinster
Bauweise gefertigt und bietet die Moglichkeit,
auf engstem Raum — auch nebeneinander —
eingebaut zu werden. Diesen Vorteil konnten
wir fir unsere Fertigung nutzen”, so Dietmar
Leuchtenberger.

Der optimale Platz der Dusen ist nach der
Ziehklingenbearbeitung in der Kantenanleim-
maschine. Hierbei ist zu berlicksichtigen, dass
jeweils eine Duse die Ober- und Unterseite
der Mdbelteile ansteuert. Die Verbrauchswer-
te belaufen sich auf je 0,1 g/m. Diese gerin-
gen Werte reichen flr eine deutliche Verbes-
serung der Wasserbestandigkeit von Md&bel-
teilen. Die Auftragsmenge wird anhand einer
Laufmeterkontrolle Gberwacht. Bei 10000 Ifm
wird 1 Liter der Versiegelungsflussigkeit ver-
braucht. Die Dusentechnik ist in der Lage,

einen rund 3 mm breiten Bereich mit dem
,Aqua-Stop-Coating” zu benetzen.

Hierbei ist es wichtig, dass die Schnittkante
der Platte beschichtet wird. In der Regel ist
genau hier die Schwachstelle, da aufgrund
der mechanischen Bearbeitung die meisten
Kapillaren im Deckschichtmaterial der Holz-
werkstoffe entstehen. , Ein weiterer Vorteil in
der Lage der Auftragsaggregate ist, dass auch
kleinere Verarbeitungsfehler zuverldssig ver-
siegelt werden und es zu keiner Beschadi-
gung der Kettenbahn kommt”, betont
Henrich Altenhoff.

In zahlreichen Prifungen konnten die Vor-
teile in der Wasserlagerung nachgewiesen
werden. Eine Verbesserung um das sechs- bis
achtfache ist demnach méglich. Im Fazit muss
festgehalten werden, dass das ,Aqua-Stop-
Coating” von Déllken sowohl die EVA-Verkle-
bungen als auch die Laserbauteile bei Wasser-
prifungen auf ein PUR-Verklebungsniveau
verbessern kann. Darlber hinaus konnten
laut der Beteiligten auch Verbesserungen bei
der Wasserdampf-Priifung sowie bei den
Wechselklimatests festgestellt werden.



